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3.5 – 4 Bar Secondary pressure 

Approx. 5 % / 1 welding cycle 
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การเชื่อมเป็นจุดย่อย ระยะการเชื่อมสั้นๆ จะท าให้ 
เกิดการสิ้นเปลืองแก๊สมากกว่า การเชื่อมในแนวยาว 
เนื่องจากการสูญเสียปริมาณแก๊สในจังหวะ Peak  
บ่อยครั้งกว่าการเชื่อมแบบแนวยาว 
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Regulator แบบประหยัดแก๊ส ออกแบบมา
โดยให้มีการปล่อยแก๊ส  Secondary ด้วย
แ ร ง ด ัน ต่ า  ท า ใ ห ้ก า ร ป ล ่อ ย แ ก ๊ส มี
เ ส ถ ีย ร ภ าพ  ส า ม า ร ถ ลดห ร ือ ต ัด ก า ร
สิ้นเปลืองแก๊สทุกครั้งเมื่อเริ่มต้นเชื่อม 

1 Bar Secondary pressure 
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การเชื่อมเป็นจุดย่อย ระยะการเชื่อมสั้นๆ จะท าให้ 
เกิดการประหยัดแก๊สมาก เมื่อใช้ Gas Saving 
Regulator  เนื่องจากลดการสูญเสีย จากการพุ่งของ
แก๊สในขณะเริ่มต้นเชื่อม 
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        21.07 % Saved 

                   Flow Meter                                  Gas Saving Regulator 
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        26.88 % Saved 
                   Flow Meter                                  Gas Saving Regulator  
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